		
	



	




МЕТОДИКА
ЗА КОМПЛЕКСНА ОЦЕНКА НА ОФЕРТИТЕ

[bookmark: _Hlk201135182]Доставка и въвеждане в експлоатация на ДМА:
- Обособена позиция 1 - Широкоформатен принтер - 1 бр.
- Обособена позиция 2 - Режещ плотер - 1 бр.

Методика за комплексна оценка по Обособена позиция 1
В „Методиката за оценка на офертите” от документацията за участие са конкретизирани и точно определени отделните показатели и съответните им относителни тегла в комплексната оценка, както следва:

	Показател - П
(наименование)
	Относително тегло
	Максимално възможен брой точки
	Символно обозначение
( точките по показателя)

	1
	2
	3
	4

	1.Предложена цена – П 1
	30 % (0,30)
	100
	Т ц

	2.Допълнителни технически характеристики – П 2
	40 % (0,40)
	100
	Тдтх

	3.Условия за гаранционна поддръжка и сервизно обслужване – П 3
	30 % (0,30)
	100
	Т г.с.



В колона № 1 са посочени определените показатели с техните обозначения; в колона № 2 са посочени относителните тегла на всеки показател, като процент от комплексната оценка (до 100%); в колона № 3 е посочен максимално възможният брой точки (еднакъв за всички показатели); в колона № 4 е дадено символното обозначение на точките, които ще получи дадена оферта в конкретен показател. 


Указания за определяне на оценката по всеки показател :

Показател 1 – „Предложена цена”, с максимален брой точки – 100 и относително тегло в комплексната оценка – 0,30. 
Максималният брой точки получава офертата с предложена най-ниска цена – 100 точки. Точките на останалите участници се определят в съотношение към най-ниската предложена цена по следната формула:
                                             С min
            Т ц  = 100   х    -----------------, където:
                                             C n 
· „100” е максималните точки по показателя ;
· „Cmin” е най-ниската предложена цена ;
· „Cn ”е цената на n-я участник.

Точките по първия показател на n-я участник се получават по следната формула:

П 1 =  Т ц   х   0,30, където:

· „0,30” е относителното тегло на показателя.

Показател 2 – „Допълнителни технически характеристики”, с максимален брой точки – 100 и относително тегло - 0,40.
Точките по показателя за всяка оферта се изчисляват, като сума от точките посочени в таблица № 1.
Таблица №1 за показател П2

	Технически параметри
	Параметри
	Точки

	[bookmark: _Hlk132206343]Широкоформатен принтер - 1бр – Т1 дтх
	

	Достъп до библиотека с база профили за печат
	Налично
	20

	
	Неналично
	0

	Възможност за предно зареждане на ролката за печат върху машината
	Налично
	20

	
	Неналично
	0

	Наличие на автоматична система за рециркулация на канала за бяло мастило и камера за съхранение и поддръжка на бялата глава, когато не е нужно тя да бъде използвана по време на печат
	Налично
	20

	
	Неналично
	0

	Наличие на оптичен сензор за контрол на позицията на медията при печат
	Налично
	20

	
	Неналично
	0

	Наличие на автоматична система за почистване и поддръжка на главите
	Налично
	20

	
	Неналично
	0

	Максимално възможни точки по показател
„Допълнителни технически характеристики” – Т дтх
	100 точки


Точките по втория показател на n-я участник се получават по следната формула:
П 2 =  Т1 дтх. х   0,40, където:
· „0,40” е относителното тегло на показател Т дтх

Показател 3 – “ Условия за гаранционна поддръжка и сервизно обслужване ”, с максимален брой точки – 100 и относително тегло - 0,30.

Максималният брой точки получава офертата/те, която/които е с предложени най-добри условия по отношение на посочените по-долу компоненти на гаранционната поддръжка. Точките по показателя за всяка оферта се изчисляват, като сума от точките получени по формулите по-долу:
Tгс = Твр + Твоп  
	 
3.1. Точките по критерия „време за реакция при повреда с посещение на техник” на всеки участник - Твр се получават по следната формула:  
                                        ВР min
            Твр = 50  х    -----------------, където:
                                         ВР n 
· „50” е максималните точки по критерия;
· „ВРmin” е най-краткото предложено време за реакция в часове;
· „ВРn”е времето за реакция на n-я участник.

Забележка: Времето за реакция при повреда с посещение на техник не може да бъде по-кратко от 2 часа или по-дълго от 72 часа. Оферта, в която предвиденото време за реакция при повреда с посещение на техник е по-кратко от 2 часа, ще бъде оценена като нереалистична. В случай че времето за реакция при повреда с посещение на техник е  извън посочените минимални и максимални стойности, ще се приеме, че офертата не отговаря на изискванията на Възложителя и съответно ще бъде отхвърлена.
Времето за реакция тече от уведомлението от страна на Възложителя.

3.2. Точките по критерия „време за отстраняване на повредата” за всеки участник - Твоп се получават по следната формула:
                                           ВОП min
            Твоп  = 50  х  -----------------, където:
                                          ВОП n 
· „50” е максималните точки по критерия;
· „ВОПmin” е най-краткото предложено време за отстраняване на повредата в дни;
· „ВОПn” е времето за отстраняване на повредата на n-я участник.

Забележка: Времето за отстраняване на повредата не може да бъде по-кратък от 1 ден или по-дълъг от 10 календарни дни. Оферта, в която времето за отстраняване на повредата е по-кратко от 1 ден, ще бъде оценена като нереалистична. В случай че времето за отстраняване на повредата е извън посочените минимални и максимални стойности ще се приеме, че офертата не отговаря на изискванията на Възложителя и съответно ще бъде отхвърлена. Времето за отстраняване на повредата тече от деня на констатиране на възникнала повреда (от съставяне на Констативен протокол от страна на Изпълнителя).

Точките по третия показател на n-я участник се получават по следната формула:
П 3 =  Тгс х 0,30, където:
· „0,30” е относителното тегло на показател Условия за гаранционна поддръжка и сервизно обслужване.
Комплексната оценка /КО/ на всеки участник се получава като сума от оценките на офертата по трите показателя, изчислени по формулата: 
КО = П 1 + П 2 + П 3 

Офертата получила най-висока комплексна оценка, се класира на първо място. При получен равен брой точки, с предимство се класира кандидатът, предложил по-добри за показателя с най-голяма тежест в методиката. При равенство и в тези показатели се пристъпва към жребий.
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